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1. Charakterystyka produktu

Dwukomponentowy system surowcowy do wytwarzania potsztywnej otwartokomoérkowej pianki poliuretanowej
niskiej gestosci metodg natrysku. System nie zawiera zwigzkéw typu CFC, HCFC ani HFC. Zalecany do
wytwarzania izolacji termicznych i akustycznych metodg natrysku przy pomocy specjalistycznych urzgdzen
wysokocisnieniowych. Stosowany moze by¢ jako izolacja Scian, sufitéw i podtdg, a takze strychow i poddaszy.,
Ze wzgledu na swojg strukture otwartokomérkowg system aplikowany musi by¢ w taki sposéb, aby wytworzona
izolacja podczas uzytkowania nie byta narazona na dtugotrwate naprezenia mechaniczne, a takze na nawilzanie,
kondensacje pary wodnej oraz oddziatywanie warunkéw atmosferycznych. Przewidzie¢ réwniez nalezy montaz
odpowiednich barier termicznych i przeciwzaptonowych (np. w postaci 12 mm ptyt gipsowych) oddzielajgcych
izolacje od wnetrza budynku, co pozwoli na spetnienie wymagan przeciwpozarowych. Pianke zabezpieczy¢
nalezy réwniez przed promieniowaniem UV.

Wyréb wprowadzony do obrotu zgodnie z rozporzadzeniem (UE) nr 305/2011, z oceng wlasciwosci
uzytkowych dokonang zgodnie z europejska normg zharmonizowang PN-EN 14315-1:2013.

Wyréb posiada oznakowanie CE oraz wydano dla niego Deklaracje Wiasciwosci Uzytkowych
nr PL-1/S/2015.

System dwukomponentowy Komponent A Komponent B

Stan skupienia Ciecz Ciecz

Barwa mlecznobrgzowa (po Brunatna
wymieszaniu)

Zapach Charakterystyczny Charakterystyczny

Lepkosé w 25°C [mPas] 500 + 100 Maks 250

Gestosé w 20°C [gicm?] 1,11 1,23

2. Sugerowany sposob przetworstwa

System przetwarzaé nalezy za pomocg specjalistycznych agregatéow spieniajgcych, wyposazonych w gtowice
natryskowg. Zastosowana maszyna oraz nastawione parametry (temperatura podgrzewaczy oraz wezy,
cisnienia robocze) muszg umozliwia¢ uzyskanie dobrego wymieszania oraz réwnomiernego rozpylenia
mieszaniny reakcyjnej. Natryskiwana powierzchnia powinna byé¢ catkowicie sucha i odtluszczona. W przypadku
niektérych pokrywanych tworzyw powierzchnie nalezy odpowiednio przygotowac w celu uzyskania dobrej adhezji
powtoki. Przed zastosowaniem sktadnik A systemu musi zostaé doktadnie wymieszany. Pianka uzyskuje
kohcowe wtasciwosci po uptywie 24h.

Przed rozpoczeciem pracy sktadnik A systemu powinien zosta¢ dokladnie wymieszany mieszadiem
mechanicznym - czas mieszania dla beczki V200 to ok. 1 godziny. Dodatkowo wymagane jest ciagte
mieszanie komponentu A podczas jego przetwarzania. Niewlasciwa jakos¢ pianki oznacza koniecznosé
przerwania natrysku i ponownego wymieszania zawartosci beczki ze sktadnikiem A.

UWAGA: dtugotrwate przetwarzanie niedostatecznie wymieszanego sktadnika poliolowego spowoduje
nieodwracalng utrate jego wtasciwosci.

Zalecana temperatura surowcéw na wejsciu do gtowicy: 45 -55°C
Temperatura otoczenia 5-30°C
Temperatura natryskiwanej powierzchni 5-40°C

3. Wiasnosci technologiczne*

Stosunek komponentow A:B Wagowo 100: 113
Stosunek komponentow A:B Objetosciowo 100: 100
Czas startu [s] 4-6
Czas wysychania powierzchni [s] 12-16
Gestos¢ swobodna [kg/m?] 7-9
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4. Wiasnosci fizykomechaniczne pianki*

Gestos$¢ pozorna rdzenia pianki [kg/m?] 7-10
Nasigkliwos¢ wodg przy czesciowym

krétkotrwatym (24 h) zanurzeniu (pianka bez

naskorka) wg PN-EN 1609:1999+A1:2006

(metoda A) [kg/m?] 6-12
Stabilnos¢ wymiarow wg PN-EN 1604 po 48h
+70°C [%] maks. 1,5
+70°C , 90% wilg. wzgl. [%] maks. 3
Wspbtczynnika przewodzenia ciepta w +10°C
— wartos¢ Srednia [W/mK] 0,034
Wspbtczynnik przewodzenia ciepta w +10°C —
warto$¢ deklarowana [W/mK] 0,037
Wspétczynnik oporu dyfuzyjnego pary wodnej 3-4
Zdolnos$¢ samogasniecia wg PN 88/C-89297 - samogasngca

Klasyfikacja w zakresie reakcji na ogieh wg
PN-EN 13501-1+A1:2010 dla pianki bez

oktadzn E
Palnos¢ wgDIN4102 e B2
Wytrzymatos¢ temperaturowa [°C] Maks. 100

5. Transport i magazynowanie

Komponenty systemu powinny by¢ transportowane i magazynowane w szczelnie zamknietych opakowaniach,
w temperaturze 5 — 25°C. Chroni¢ przed dostepem wilgoci.

W przypadku magazynowania w zalecanych warunkach w oryginalnych opakowaniach okres trwatosci dla obu
skfadnikéw systemu wynosi 6 miesiecy od daty produkciji.

*Uwagi

Dane zawarte w niniejszej informacji uzyskane zostaty podczas spieniania systemu w warunkach modelowych.
Podczas spieniania w innych warunkach mozliwe jest uzyskanie wynikow nieco odbiegajgcych od podanych. Dla
produktu jest dostepna Karta Charakterystyki. Na zyczenie udostepniana jest Instrukcja Przetwarzania Systemu.
Firma Polychem Systems stuzy pomocg przy wdrazaniu systemu i jego stosowaniu w produkcji u klienta.

Kazdorazowo uzytkownik jest zobowigzany do sprawdzenia przydatnosci produktu i sSrodkéw
pomochiczych do swojego zastosowania.

Uzytkownik zobligowany jest do posiadania aktualnej karty charakterystyki produktu, ktéra dostarczana
jest przez producenta przy sprzedazy i kazdorazowo na zyczenie Klienta.

Przed przystgpieniem do przetworstwa, obowigzkiem Uzytkownika jest dokiadne zapoznanie sie
z wymieniong dokumentacja oraz przestrzeganie zawartych w nich zasad postepowania z produktem.
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Zatacznik nr 1.

Z1.1. Tabela wtasnosci cieplnych pianki PUREX NG-0808NF-B2 W wg PN-EN 14315-1
Annex J.

Grubosé Deklarowz?zyeztlz;zzeenri%wgi(;/\F/j:é’fczynnik Opdr cieplny uwzgledniajgcy starzenie
[mm] Ao [W/m-K] Rp [m*K/W]
40 0,037 1,08
45 0,037 1,22
50 0,037 1,35
55 0,037 1,49
60 0,037 1,62
65 0,037 1,76
70 0,037 1,89
75 0,037 2,03
80 0,037 2,16
85 0,037 2,30
90 0,037 2,43
95 0,037 2,57
100 0,037 2,70
105 0,037 2,84
110 0,037 2,97
115 0,037 3,11
120 0,037 3,24
125 0,037 3,38
130 0,037 3,51
135 0,037 3,65
140 0,037 3,78
145 0,037 3,92
150 0,037 4,05
155 0,037 4,19
160 0,037 4,32
165 0,037 4,46
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Deklarowany starzeniowy wspotczynnik

Grubos$c¢ przewodzenia ciepla Opor cieplny uwzgledniajacy starzenie
[mm] Ao [W/m-K] Rp [m*K/W]
170 0,037 4,59
175 0,037 4,73
180 0,037 4,86
185 0,037 5,00
190 0,037 5,14
195 0,037 5,27
200 0,037 5,41
205 0,037 5,54
210 0,037 5,68
215 0,037 5,81
220 0,037 5,95
225 0,037 6,08
230 0,037 6,22
235 0,037 6,35
240 0,037 6,49
245 0,037 6,62
250 0,037 6,76
255 0,037 6,89
260 0,037 7,03
265 0,037 7,16
270 0,037 7,30
275 0,037 7,43
280 0,037 7,57
285 0,037 7,70
290 0,037 7,84
295 0,037 7,97
300 0,037 8,11
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